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Tehni¢ke informacije

FINALTERM S

mineralni mort za lijepljenje, armiranje i gletanje
izolacijskih plocCa

Opis

Sivi mort za lijepljenje, armiranje i gletanje termoizolacijskih plo€a od mineralne kamene vune, ekspandiranog i ekstrudiranog
polistirena. Izradeno je na bazi prirodnih mineralnih veziva, punila granulacije 1,2 mm, odgovarajucih aditiva.

Podrucje namjene

Upotrebljava se za dekorativhu obradu fasadnih i unutarnjih zidnih povrsina. Namijenjen je za lijepljenje termoizolacijskih plo¢a na
podloge od betona, opeke i produzne Zbuke te za postavljanje armaturne staklene mreZice na termoizolacijske ploce prije
nanos$enja zavrSne dekorativne Zbuke u ETICS sustavima. Sastavni je dio FINALIT Si FINALIT MV sustava za vanjsku toplinsku
izolaciju. Primjenjuje se i kao izravnavajuéi sloj na betonskim povrSinama, masama za zagladivanje, starim i novim mineralnim
Zbukama, a moze se primjenjivati i na plo€ama od iverice, vlakneno-cementnim i gips-kartonskim plo¢ama i dr.

Svojstva proizvoda

Lak za nanos
Velika izdasnost

Pakiranje

vrec¢a 25 kg

Gustoca suhog ocvrslog morta
1500-1600 kg/m3 (HRN EN 1015-10)

Karakteristike prema HRN EN 998-1

Tla¢na ¢vrsto¢a (HRN EN 1015-11) Cs\Iv

Koeficijent otpora difuziji vodene pare (HRN EN 1015-19) p<18

Vodoupojnost (HRN EN 1015-18) We2 (< 0,20 kg/(m?*min®5))
Cvrstoéa prionjivosti (HRN EN 1015-12) 20,5 N/mm?, B

Toplinska provodljivost A10, suho (tabli¢na vrijednost) (HRN EN 1745) < 0,45 W/mK (P=50 %)

Cvrstoéa prionjivosti ljepila na EPS i MV
> 0,08 MPa (EAD 040083-01-0404, suhi uvjeti)
> 0,08 MPa (EAD 040083-01-0404, 2 dana pod vodom, 7 dana suSenje)

Cvrstoca prionjivosti ljepila na beton
> 0,25 MPa (EAD 040083-01-0404, suhi uvijeti)
> (0,25 MPa (EAD 040083-01-0404, 2 dana pod vodom, 7 dana susenje)
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Brzina prijenosa tekuce vode
< 0,5 kg/m? (EAD 040083-01-0404, nakon 24 h)

Otpornost na udarac
>10J

Priprema povrsine

Podloga mora biti potpuno suha, €ista, bez slabo vezanih dijelova, prasine, masnih mrlja, algi, gljivica i ostalih stranih tijela. Prije
obrade podlogu je potrebno pregledati i utvrditi njezino stanje. Sve slabo vezane dijelove podloge i starih premaza je potrebno
ukloniti do zdravog dijela. Stare ozbukane povrSine premazati impregnacijom Simpra universal primer, a jako porozne podloge
impregnacijama Simpra nano primer ili Simpra multicontact. Podloge zarazene algama i gljivicama o istiti pomo¢i krpe ili Cetke i
otopine univerzalnih sredstava za €iS¢enje ili primjenom visokotlacnih peraca (pritisak vode i kut prskanja podesiti kako se fasada
ne bi oStetila). Nakon suSenja podlogu tretirati biocidnom otopinom Algenon ili Algenon Plus. Masne i jako zaprljane dijelove oprati
otopinom Kalijevog sapuna.

Mjere sigurnosti

Potrebno je pridrzavati se opéih pravila za gradevinske radove. Okolinu povrsina koje se premazuiju briZljivo prekriti. Cuvati izvan
dohvata djece. Sadrzaj topivog Cr (VI) u cementu se odrzava redukcijskim sredstvima ispod 2 mg/kg (0,0002 %) u odnosu na
ukupnu suhu masu cementa. Uvjet za ucinkovitost redukcijskog sredstva je propisno skladiStenje i postivanje roka skladistenja.
Vidjeti Sigurnosno-tehnicki list.

Priprema materijala

Priprema se tako da se suhoj mjeSavini doda oko 26 % vode (ili na jednu vre¢u dodati u 6,5 | vode), dobro promijesati
propelerskom mijeSalicom do potpune homogenizacije. lzmijeSana masa ostavi se 5 minuta da odstoji, zatim jo$ jednom promijesa
prije ugradnje.

Uporabno vrijeme premaza
80 - 120 min

Nanosenje materijala

Ljepilo se nanosi nazubljenom ¢elicnom gladilicom ili licilackom lopaticom uz rub termoizolacijske ploce u Sirini od 5 cm, na sredinu
ploCe stave se jo$ tri toCkasta nanosa ljepila promjera cca 10-15 cm. Kontaktna povrsina izmedu plo¢a i podloge treba biti od
40-50 % povrsine ploce. Za ploce od mineralne kamene vune potrebno je prethodno izvesti tanak kontaktni sloj kako bi se
smanijila pradnost plo€e i olak8ao deblji nanos morta. Prilikom ugradnje lamele mineralne vune mort se nanosi punoplo$no sa
nazubljenom &eli¢nom gladilicom ili li¢ilatkom lopaticom.

Armaturni sloj se izvodi tako da se na podlogu nazublijenom gladilicom nanosi ljepilo u debljini od 2-3 mm. U tako svjeZu masu
utiskuje se Final armaturna staklena mreZica s preklopima od 10 cm te se pusti da povrSina odstoji 24 sata, nakon ¢ega se nanosi
jo$ jedan sloj morta da se dobije fino hrapava povrsina bez risova i drugih nepravilnosti. Mort ostaviti da se potpuno osusi. Nakon
toga nanosi se temeljni premaz Finalgrund UNI te nakon 24 sata pastozna fasadna zbuka ili disperzivna boja.

Odmah nakon zavrSetka radova alat oprati vodom.

Prilikom izvodenja radova pridrzavati se vazecih gradevinskih normi.

Prilikom izrade ETICS sustava pridrzavati se smjernica hrvatske udruge proizvodaca toplinsko-fasadnih sustava (HUPFAS).
Za sve nedoumice, molimo obratiti se prodajno-tehni¢kom savjetniku tvrtke Chromos-Svjetlost.
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Uvjeti rada

Temperatura zraka, materijala i podloge za vrijeme obrade mora biti ve¢a od +5 °C, a manja od +30 °C, a relativna vlaznost zraka
manja od 80 %. Materijal se ne smije nanositi na osun€anim povrSinama (na skelu obavezno postaviti zaslon protiv sunca ili kise) i
za vjetrovita vremena. Niske temperature kao i visoka vlaznost zraka produljuju vrijeme vezivanja. Visoke temperature ljeti
skracuju otvoreno vrijeme rada materijala.

Potrosnja

Min. 10 kg/m? (lijepljenje+armiranje+gletanje) ovisno o tipu podloge i vrsti izolacijskog materijala
Izravnavajuéi sloj: 1-2 kg/m?

Lijepljenje: 5-8 kg/m?

Armiranje: 3-5 kg/m?

Dvostruko armiranje: 4-6 kg/m?

Gletanje: 1-2 kg/m?

Susenje

Vrijeme su$enja ljepila u normalnim uvjetima (temp. zraka i zidne podloge od +5 °C do +35 °C, rel. vl. do 80 %) je najmanje 2-3
dana nakon Cega je dozvoljeno sidrenje. Vrijeme suSenja armaturnog ili izravnavajuéeg sloja prije nanoSenja pastoznih zbuka ili
boja je 5-7 dana pri 20 °C i rel. vl. zraka 65 %.

Rok valjanosti

1 godina od datuma proizvodnje u neotvorenoj ambalazi.

Transport i skladiStenje

Skladistiti u originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan izravnog dosega suncevih zraka
i na temperaturi od +5 °C do +25 °C. U zimskim uvjetima zastiti od smrzavanja.

Postupanje s ostacima proizvoda i ambalazom

Ambalazu u potpunosti isprazniti od sadrzaja. Istu predati u reciklazno dvoriSte. Pravne osobe predaju kao ambalazni otpad
ovlastenom sakupljacu.

Kontrola kvalitete

Mort je ispitan u ZAG Ljubljana kao komponenta ETICS toplinskih sustava proizvoda¢a Chromos-Svjetlost: FINALIT S i FINALIT
MV.

Brojevi certifikata o ispitivanju toplinskih sustava u ZAG Ljubljana: 1404-CPR-2572, 1404-CPR-2573, 1404-CPR-2574.

Mort je ispitan prema normi HRN EN 998-1 (Broj izjave o svojstvima: 13) te se moze ugradivati samostalno.

Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama te europskim i hrvatskim standardima.

Opc¢e napomene

Prije koriStenja materijala kupac je obavezan provjeriti proizvoda, a uoCavanjem bilo koje nesukladnosti proizvoda duzan je
zaustaviti ugradnju materijala i kontaktirati proizvodaca, u suprotnome reklamacija nece biti prihnvaéena.

Tehnicki podaci rezultat su nadih tehnickih i iskustvenih saznanja, a daju se s namjerom postizanja optimalnih rezultata u radu s
proizvodima tvrtke Chromos-Svjetlost. Podaci ne sadrze pravnu ni ikakvu sekundarnu obvezu proizvodaca niti korisnika oslobadaju
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obveze provjere prikladnosti proizvoda za odredenu namjenu. Zbog uporabe prirodnih sirovina u nasim proizvodima moguca su
manja odstupanja od odredenih vrijednosti pri pojedinim isporukama. Kod primjene na povrSinama koje nisu navedene u
pripadajucoj dokumentaciji potrebno je konzultirati proizvodaca. Proizvodal zadrzava pravo na eventualne kasnije izmjene
tehni¢kih informacija. Vazeée je samo najnovije izdanje. AZurirane tehnicke informacije nalaze se na internetskoj stranici
www.chromos-svjetlost.hr ili se mogu zatraziti od proizvodac¢a putem dolje navedene kontakt e-mail adrese. Za sve detaljnije
informacije molimo obratiti se nasoj tehnickoj sluzbi. Prije uporabe obavezno pro¢itati sigurnosne oznake na ambalazi proizvoda.
Sigurnosno-tehnicki listovi dostupni su na zahtjev putem sti@chromos-svjetlost.hr ili msds@chromos-svjetlost.hr adrese.
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e Sustav upravljanja kvalitetom i zastitom okoli$a potvrden od strane TUV Nord;
it o Certifikati broj: 44 100 134668 / 44 104 134668
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Chromos — Svjetlost d.o.o.
Mijata Stojanovi¢a 13
35257 Luzani
Hrvatska
20
HRN EN 998-1:2016

Izjava o svojstvima br. 13

Tlacna ¢vrstoca CSslv
Vodoupojnost W2
Cvrsto¢a prionjivosti >0,5 N/mm?2
EAD 040083-01-0404
ETA 15/0306
ETA 15/0307
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